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Der Buchstabe —
Materialkorper
und Druckelement

Schriftbild  Die druckende Flache; das Buch-
stabenbild am Kopf der Letter.
Schriftlinie  Die untere Begrenzung der Mit-
telhdhe des Schriftbildes; ihr Ab-
stand vom Kegelrand ist genormt.
Punzen Die vom Schriftbild eingeschlos-
senen nicht druckenden Flachen.
Konus Das zur Achselflache schrag ab-

fallende Fleisch am Schriftbild.
Achselflache Die den Kopf der Letter tragende
Flache;bedingt durch die das Auge
umgebende Matrizenoberflache.
Schrifthéhe Die Abmessung vom FuB bis zum
Schriftbild; 62%/; p = 23,566 mm.

Signatur Die Einkerbung léangs der Dickte
auf der Seite der unteren Be-
grenzung des Buchstabenbildes.

FuBrille Die Einkerbung im FuB der Let-
ter; bedingt durch den GuB.

Dickte Die durch die Buchstabenbreite

bedingte Ausdehnung der Letter.
Kegel Die durch den Schriftgrad be-
dingte Ausdehnung der Letter.

Schriftbild
Schriftlinie
Punzen
Konus
Achselflache

Schrifthohe

—  Signatur

FuBrille

Dickte
Kegel

Fotosatz. Beim Fotosatz hat das druckende
Element, der Buchstabe, keinen zugehdrigen
Koérper mehr wie im Bleisatz. Er ist nur noch
ein zweidimensionales Bild, ein ausschlieBlich
optischerBegriff. Die Bezeichnungen , Fleisch*
und , Kegel“ verlieren hiermit ihren urspriing-
lichen Sinn.

Schrifthéhen. Die Vergoldeschriften der
Buchbinder sind nur 17,21 p = 6,5 mm hoch.
Einige Lander haben folgende Schrifthéhen:
Belgien und Osterreich 63 p = 23,69 mm;
England und Amerika 0,918 Zoll = 623/, p =
23,32 mm; RuBland 6635 p = 25,1 mm; Hol-
land 66,07 p = 24,85 mm.

Materialh6hen. Zum sehr groBen Teil sind
Stereos und Galvanos 11'/, p hoch. Strich-
atzungen und Autotypien sind allgemein 1,75
und 1 mm hoch. Zum Druck mussen sie erst
durch das AuffuBen auf 622/, p gebracht wer-
den. In Druckereien, die eine eigene Stergo-
typie haben, werden Bleiuntersédtze dazu an-
gefertigt, die gleich das Format der aufzu-
legenden Druckplatte erhalten. Die Hohe be-
tragt 50%/; p fir Stereos und Galvanos und
57/; p fir Strichatzungen. Die restlichen
Hoéhenunterschiede von '/, bzw. /3 p werden
durch die neuzeitlichen Klebefolien ausge-
glichen, die die Druckplatte mit dem BleifuB
verbinden.

In der Praxis werden die Schuhe aber auch
aus systematischen Stegen, Facettenstiicken
und Nagelstiicken gebaut, die auch 50%; p
bzw. 57/ p hoch sind.

Legierungen. Die Schrift und das Blindmate-
rial bestehen aus legierten Metallen. Legiert
werden Blei, Antimon und Zinn. Antimon hér-
tetdie Legierung und Zinn macht die Schmelze
fir den GuB flieBfahiger. Die anteilige Zu-
sammensetzung der Legierung ist je nach
dem Verwendungszweck verschieden. In Zei-
tungsbetrieben werden im Hinblick auf ratio-
nelles Ausschlachten ,Einheitslegierungen®
angestrebt.

Verwendung Snv.H. Sbv.H. Pb v. H.
Schriftmetall 5~-6 28 -29 65 - 67
Blindmaterial 25-35 115-125 84-86
Linometall 45-55 115-125 82-84
Monometall 85-95 185-195 71-73
Stereometall 35-45 145-155 80-82

HintergieBmetall 25-35 35- 45 92-94



Schriftkasten
fur manuellen Bleisatz
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Das Schema zeigt die Anordnung und Bele-
gung der 125 Facher eines Schriftkastens fir
manuellen Bleisatz. Der Kasten hat 11 ganze
Facher, 40 halbe Facher und 72 Viertelfacher.
Dazu kommen noch ein Drittelfach und ein
Zweidrittelfach. Die Anordnung und Belegung
der Facher richtet sich nach DIN 16 502. Das
Schema gilt fir Schriften der Gruppen I-VI.
Firdie gebrochenen Schriften wird der gleiche
Schriftkasten verwendet; nur die Belegung ist
verdndert. Da die Akzentbuchstaben entfallen,
werden 21 Viertelfacher fiir die Belegung mit
Reservebuchstaben und nur in der Gruppe X
vorkommenden Ligaturen frei. Bei Schriften

der Gruppen VII-IX und XI weicht die Be-
legung haufig von der Norm ab. In vielen
Betrieben wird die Normung ohnehin nicht
befolgt. Die Belegung entspricht entweder
einer Betriebstradition oder beriicksichtigt fur
den Betrieb typische, besonders gelagerte
Arbeiten. Die Absicht der Normung war es,
durch Vereinheitlichung die Anpassung bei
Arbeitsplatzwechsel zu erleichtern. Die untere
Abbildung zeigt einen Steckschriftkasten. All-
gemein folgt die Belegung dem NormalgieB-
zettel; jedoch wird oft der arbeitsbedingte
Bedarf an Figuren beriicksichtigt.
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Arbeitsmittel
des Schriftsetzers

——

\ z
Schiff aus Zinkboden und dreiseitigem GuBeisen-

rahmen. Auf ihm befinden sich Setzlinie, Kolumnen-
schnur, Pinzette und Ahle.

I

Oben: Winkelhaken; unten: Stechzirkel, Rechen-
scheibe, Fadenzahler, Montagekleber, Tesafilm.
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Kopfteil des Typometers mit typografischer und me-
trischer Einteilung an den Randern und gebréuch-
lichen Zeilenabstéanden in der Mitte.

Der Schriftsetzer arbeitet mit Werkzeugen,
die auf einen AuBenstehenden keinen beson-
deren Eindruck machen. Einerseits ist ihnen
nicht sofort anzusehen, welche Bedeutung
sie fliir eine fachgerechte Satzherstellung
haben, andererseits sind solche darunter, mit
denen viele Menschen in ihrem privaten All-
tag vertrauten Umgang pflegen.

Auf dieser Seite werden die gebrauchlichsten
Hilfsmittel des Schriftsetzers vorgestellt. Die
einen werden bei Entwurfsarbeiten bendtigt;
selbst eine flichtige Werkskizze verlangt eine
gewisse Grundausrustung. Eine weitere An-
zahl wird bei der Bleisatzherstellung ein-
gesetzt; in langjahriger Praxis hat sie sich
gut bewéhrt. Der Aufstieg des Fotosatzes und
seine Verarbeitung bringt dem Schriftsetzer
eine neue Reihe von Werkzeugen.

Als Arbeitsmittel fir die Fotosatzmontage und Foto-
satzkorrektur werden bendétigt: Schere, Messer, meh-
rere Sorten Pinsel, Ziehfeder, mehrere Arten von
Schabern, Stahldreieck und Stahllineal.




Das typografische System
anschaulich gemacht

Noch muB der Schriftsetzer lernen, nach
einem nichtmetrischen, nach dem typografi-
schen MaBsystem zu arbeiten. Jedoch ist
durch Rechtsverordnung der Bundesregie-
rung festgelegt, daB ab 1. Januar 1978 nur
noch metrische MaBangaben verwendet wer-
den dirfen.

Noch beruht die Praxis von heute auf dem
typografischen System. 1879 schuf Hermann
Berthold das Typometer: 30 cm = 133 Non-
pareille = 798 Punkt. Diese Werte ergeben
sich aus seiner Abstimmung des typografi-

schen Systems mit dem metrischen: 1000 mm
= 2660 p. Hermann Berthold griff zurtick auf
das Didot-System, das 1785 als Verbesse-
rung des noch alteren Fournier-Systems ent-
standen war. P. S. Fournier dienten 1737
2 Punkte des frz. ,KonigsfuBes* als typo-
grafische Einheit 1 p. Es gibt Bestrebungen,
vom typografischen System abzugehen und
das Typomaterial nach dem metrischen Sy-
stem anzufertigen. Der Fotosatz, der ja kei-
nen Materialkorper mehr kennt, wird sich gut
metrisch berechnen lassen.

Die verschiedenen Schriftgrade in OriginalgréBe

Punkte Bezeichnung
1 e S — Achtelpetit
2 ——————————— Viertelpetit
3 —_—— Viertelcicero
4 | S ——=— a Halbpetit
5 ) a Perl
6 EBEe————1 B3 Nonpareille
;7 C—_—~— 3 A Kolonel
s [~ ) H Petit

L]
s [ 7 Borgis

L]
w [ ) Korpus
D L B e

Punkte Bezeichnung

~
20 E . P Text
24 : 2Cicero

E I I' Doppel-
28 mittel

N I I

36 N\ 4 3Cicero
48 EC fa | 4Cicero
60 EA 5Cicero

17



Blindmaterial nennt man das nichtdruckende
Material im manuellen und maschinellen Blei-
satz, das zum Fullen derjenigen Raume im
Satz dient, die nicht schrifthoch sind. Seine
Normalhdéhe betragt 54 p. Es werden meh-
rere Gruppen unterschieden. :

AusschluB gibt es in allen Kegelstarken von
Viertelpetit an. In den Graden von 2p bis. 5p
dient er speziellen Arbeiten wie Formelsatz
und ist nicht Gberall anzutreffen;fir 2 Cicero,
3 Cicero und groBere Grade wird er durch
Quadrate oder Stege ersetzt.

Der AusschluB bildet die Raume zwischen
den Woértern und ermdglicht es, Zeilen auf
bestimmte Breiten zu setzen. In der Dickte ist
er in die Spatien- und die Geviertgruppe auf-
geteilt. Es gibt 1-, 1'/,- und 2-Punkt-Spatien;
/4=, V5=, ;- und '/,-Gevierte. Der Punktaus-
schluB hat die Geviertteile verdrangt, die
nicht auf volle Punkte aufgingen, mit Aus-
nahme der Halbgevierte.

A &
1

Die folgende Tabelle vergleicht die Werte
des Punktausschlusses mit den Geviertteilen.

AusschluB

Spatiengruppe

Schriftgrade Geviertteile

', 1/, 1, A
Nonpareille - — 3p 6p
Kolonel - - 35p 7p
Petit - - 4p 8p
Borgis - 3p 45p 9p
Korpus — 3p 5p 10p
Cicero 3p 4p 6p 12p
Mittel 3p 4p 7p 14p
Tertia 4p 6p 8p 16 p
Text 4p 6p 10p 20 p

Doppelmittel 4p 6p 14p 28p

Quadraten fiillen groBere Raume innerhalb
oder auBerhalb der Zeilen. Sie haben Kegel-
starken von 5p bis 10p und 12p, 14p,
16 p, 20 p, 28 p. Sie haben die Langen 2, 3
und 4 Cicero.

Quadraten in 2, 3 und 4 Cicero Léange

StiickdurchschuB dient zur Erganzung der
Regletten. Er hat die Kegelstdarken 1 p bis 4 p
und die Léangen 2 Cicero, 3 Cicero, 4 Cicero.
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Regletten bilden im Satz die Abstande zwi-
schen den Zeilen und den Textgruppen. lhre
Starken betragen 1p bis 4p, 6p und 12p;
jeder andere Betrag |aBt sich daraus kombi-
nieren. Regletten sind 8, 12, 16, 20 Cicero
lang.

Stege sind in den Kegelstérken 2, 3, 4 Cicero
und in den Léngen 4, 8, 12, 16, 20 Cicero an-
zutreffen. Ihre Hohe betragt 50%/5 p, um sie
auBer zum Fillen groBer Rdaume auch als
Plattenuntersatze verwenden zu kdnnen.

Stege in den Kegelstéarken 2, 3 und 4 Cicero

Vergleich typografischer und metrischer
Werte

Punkte Namen Millimeter
1 Achtelpetit 0,376
2 Viertelpetit 0,752
3 Viertelcicero 1,128
4 Halbpetit 1,504
5 Perl 1,880
6 Nonpareille 2,256
7 Kolonel 2,632
8 Petit 3,008
9 Borgis 3,384

10 Korpus 3,761

12 Cicero 4,513

14 Mittel 5,265

16 Tertia 6,017

20 Text 7,521

24 2 Cicero 9,025

28 2 Mittel 10,529

Englisch-amerikanisches System

Punkte Namen Millimeter
1 1 Point 0,351
2 2 Points 0,703
3 Excelsior 1,053
4 Ruby 1,404
5 Pearl 1,757
6 Nonpareil 2,109
7 Minion 2,460
8 Brevier 2,812
9 Bourgois 3,163

10 Long Primer 3,515

12 Pica 4212

14 English 4,920

16 Columbian 5,624

20 Paragon 7,029

24 2 Pica 8,424

28 2 English 9,828



Die technischen Phasen
des manuellen Bleisatzes

Arbeitspldtze. Die herkémmlichen Setz- und
Formenregale bestimmen groBtenteils den
Arbeitsplatz des Setzers.

Setzregale haben eine vordere HOhe von
100 cm, eine hintere von 130 cm und sind
65 cm tief. GroBe Setzregale sind 105 cm,

kleine sind 75 cm breit. Diese Abmessungen
sind genormt.

Formenregale sind 100 cm hoch und 65 cm
tief. GroBe Formenregale sind 105 cm, kleine
sind 75 cm breit.

An den Setzregalen entsteht durch den
Unterschied zwischen der vorderen und der
hinteren Hohe ein schrages Pult, auf das der
Setzkasten gestellt wird (Abbildung oben).
Die Formenregale haben eine ebene Zink-
oberflache, die als Arbeitsplatte dient. In
einer entsprechend eingerichteten Gasse
wechseln beide Regalarten miteinander ab.
Es gibt auch Setzregale ohne festes Pult.
Sie bilden zusammen mit Formenregalen

a

_I
T
4
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lange Arbeitsplatten, die auf dem vorderen
und dem hinteren Rand Laufschienen haben.
Darauf laufen Rollpulte.

Bei einer anderen Art ist das Pult mit dem
Regal so verbunden, daB von der Gegenseite
her gesehen eine Arbeitsplatte entsteht, die
unter das Pult reicht. Auf der Pultseite wer-
den die Kasten eingeschoben; auf der Ar-

beitsseite befinden sich Materialfacher, die
an der Pultoberkante befestigt sind. In einer
Gasse werden die Regale so angeordnet, daB
sich jeweils eine Pult- und eine Arbeitsseite
gegeniiberstehen. An den bisher beschriebe-
nen Arbeitsplatzen muB der Setzer stehen.
Die linke Abbildung zeigt, worauf es dabei
ankommt: Bei angewinkeltem Arm soll sich
der Ellenbogen genau vor der unteren Pult-
kante befinden. Der Setzer 1 steht falsch,
unser Mann 2 hat sich gut beholfen und der
.baumlange Kerl“ 3 hat richtig vorgesorgt.
Nicht unerwéhnt bleiben sollen Arbeitsplatze,
an denen der Setzer sitzt. Besondere Regale
sind hufeisenformig angeordnet. In dieser
Nische steht ein hoher Drehschemel.

Stellen des Winkelhakens. Fir jede Satz-
breite muB der Winkelhaken neu gestellt
werden. Dazu werden guterhaltene Cicero-
quadrate gesetzt und festgeklemmt. Zur Pro-
be, ob Frosch und Schiene zueinander win-
kelrecht sind, werden die Quadrate anschlie-
Bend umgelegt und nach vorn durchgezogen.
Bei groBeren Satzbreiten wird die Einstel-
lung um einen Papier- oder Kartonspan er-
weitert, denn die aus vielen Buchstaben ge-
setzte Zeile tragt etwas auf. Das SchlieBzeug
drickt diese Spannung spater wieder zurick.

Das Setzen. Vom Manuskript pragt sich der
Setzer einen kurzen Abschnitt ein und be-
ginnt ihn zu setzen. Seine Augen suchen im
Setzkastenfach den Buchstaben, der sich

durch seine Lage am besten am Kopf fassen
l1aBt. Mit dem Daumen und dem Zeigefinger
der rechten Hand wird der Buchstabe ge-
griffen und auf dem kurzesten Weg in den
Winkelhaken gebracht. Die linke Hand halt
den Winkelhaken und fiahrt ihn jeweils dem
Buchstaben etwas entgegen. Der Daumen der
linken Hand zieht den Buchstaben neben die
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vorhergehenden (Abbildungen Seite 19 un-
ten, von links nach rechts).

Auf der Setzlinie gleiten die Buchstaben gut,
und das Setzen wird dadurch beschleunigt.
Ist eine Zeile fertig, wird die Setzlinie an den
Ohren unter der Zeile hervorgezogen und
wieder darubergelegt.

GroBe Grade aus dem Steckschriftkasten

werden oft so ,in die Hand" gesetzt. Es ist
fachgerechter, sie nach der gleichen Technik
wie die Brotschriftgrade zu setzen (Abb. Mitte
oben). Das saubere AusschlieBen im Winkel-
haken ist ohnehin nicht zu umgehen.

Das Anwenden von Ligaturen. Buchstaben-
verbindungen, die aus technischen oder
sprachlichen Grunden auf einen Kegel ge-
gossen werden, nennt man Ligaturen.

Die Antiqua hat an technischen Ligaturen
heute noch ff, fi, fl, ft und an sprachlichen
allgemein ch, ck.

In der Fraktur treten zu den technischen Li-
gaturen noch Il, und zu den sprachlichen
noch sch und tz hinzu.

Das B wird in beiden Schriftgruppen bereits
als ein Buchstabe empfunden.

Die Ligaturen werden bei allen Doppellauten
angewendet (treffen) und dort, wo die
sprachliche Richtigkeit nicht gestortwird (ent-
fischen). Sie stehen nicht in Wortzusammen-
setzungen (Schilf-insel) und nicht zwischen
Sprachsilben (auf-fangen, kauf-te).

Schriften ein Halbgeviert gesetzt. Damit der
GrundausschluB in allen Zwischenraumen
optisch gleich wird, ist er vor Buchstaben mit
Fleisch (A,J,T,V,W,Y) und nach Apostroph,
Kirzungspunkt und Punkt an Ordnungszah-
len verringert zu setzen.

In gleicher Weise miBte auch nach dem
Komma und dem satzschlieBenden Punktver-

ZurfErlauterung]sind]diese|Zeilen
mitfilschrifthohen]Wortzwischen-
raumenfgesetzt JlumlldasllAus-
s chieRenfzulzeigen || I
Beim|AusschlieBenjwurde|dielerste
undillifunftelllZeilellllverringert,
diefldritteflundlllsechstelflerweitert
undldiefviertefaufjMittefgesetzt.

fahren werden. Die Berufstradition schreibt
jedoch GrundausschluB vor, und das soll
hier beachtet werden.

Auslaufende und axial ausgeschlossene Zei-
len haben nur GrundausschluB. An den Zei-
lenenden ist der AusschluB so zu verteilen,
daB sich das kleinste Stick innen befindet.
Der Blocksatz erfordert ein AusschlieBen, bei
dem der GrundausschluB nach bestimmten
Regeln verandert wird (Abb. oben rechts).
Danach liegt haufig mehr als ein AusschluB-
stick in einem bestimmten Zwischenraum.
Regelrecht ist es dann, ein schwacheres
rechts neben das starkere Stiick zu legen.

Das Ein- und Ausbringen. Nur selten wird
der letzte Buchstabe des letzten Wortes ge-
rade die Satzbreite im Winkelhaken fillen.
Meistens passen die letzten Buchstaben nicht
mehr in die Zeile, oder es bleibt ein Rest,
der zu klein ist, um eine neue Silbe darin
unterzubringen.

Alle Zeilen mussen aber genau der Satz-
breite entsprechen. Zu diesem Zweck mus-
sen im ersten Fall die Wortzwischenraume

Das AusschlieBen. Die zugehdrigen Regeln
haben sich im Lauf der Zeit standig gewan-
delt. Heute folgen sie optischen Gesichts-
punkten. Die Kolumne soll geschlossen und
gleichmaBig ,perlend” wirken. Der Wortzwi-
schenraum betragt bei Schriften mit norma-
lem Duktus ein Drittelgeviert. Bei schmalen
Schriften wird ein Viertelgeviert, bei breiten
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verkleinert werden. Der Setzer sagt dazu
auch verringern oder einbringen. Im zweiten
Fall sind die Zwischenraume zu vergroBern;
anders ausgedruckt: zu erweitern, auszu-
bringen (siehe Darstellung oben links).

Das Einbringen ist dem Ausbringen stets vor-
zuziehen. Das Erweitern geht zwar schneller,
der verringerte Satz sieht jedoch besser aus.



*)einenAusflug. Mitder Bahn ging es aufwarts. Oben angekommen)

Der Setzer verringert die Wortzwischenraume
in der Richtung vom ZeilenschluB zum Zei-
lenbeginn. Zuerst wird hinter dem Komma
verringert. Dem Feinsatz entsprechend op-
tisch begrindet, sollte zweitens hinter dem
SatzschluBpunkt verringert werden (siehe
Beispiel). Nun werden die Raume hinter son-
stigen Interpunktionen, vor Versalien, zwi-
schen Kleinbuchstaben in Vokalhéhe und
schlieBlich zwischen Gemeinen mit Ober- und
Unterlangen verringert. Der Betrag der Ver-
kleinerung der Zwischenraume sollte nicht
mehr als die Halfte des Grundausschlusses
ausmachen; Ausnahmen wird es geben.

Das Ausbringen ist in seinen Regeln die Um-
kehrung des bisher Gesagten. Die Zwischen-
raume werden in der Leserichtung erweitert.
Zuerst zwischen Kleinbuchstaben mit Ober-
und Unterlangen, zweitens zwischen Gemei-
nen in Vokalhohe, drittens vor GroBbuch-
staben und zum SchluB hinter den Interpunk-
tionen. Dabei sind als vorletzte die Satz-
schluBBpunkte und als letzte die Kommata zu
bertcksichtigen. Der Betrag der Erweiterung
soll wiederum einen halben GrundausschluBB
nicht Ubersteigen. Wahrend des Ein-und Aus-
bringens mussen die Augen die gesetzte Zeile
Uberprufen. Beim Verringern und Erweitern
handelt ein Setzer immer richtig, wenn seine
Technik zu einem moglichst gleichméaBigen
Satzbild fihrt. Die Regel des Ein- und Aus-
bringens ist nach optischen Gesichtspunkten
geordnet.

Der Reihensatz bezeichnet eine bestimmte
Textanordnung, die meistens Aufzdhlungen
irgendwelcher Art betrifft. Ublicherweise wer-
den Aufzahlungen fortlaufend gesetzt und
die einzelnen Glieder durch Komma oder
Semikolon voneinander getrennt. Der Text
wirkt aber viel Ubersichtlicher, wenn er so
gruppiert wird, daB einander entsprechende

Angaben in einer ,Reihe“ untereinander ste-
hen (Beispiel rechts oben). Jede Zeile muB
dabei dreifach ausgeschlossen werden, wo-
durch das saubere Untereinanderstehen der
Punktierungen erreicht wird. Es ist zu er-
kennen, wie man die Gruppen von links nach
rechts ,bearbeitet". Das Auspunktieren soll
den Satz geschlossener erscheinen lassen.

Obwohl es nicht falsch ware, alle 3 Reihen
linksbindig zu setzen, ist im Beispiel die
mittlere axial und die rechte rechtsbiindig
gesetzt, um diese Moglichkeiten vorzufiihren.

JakeCutter . . . IR I I
JakeCutter. . . . . . JohnWayne . . .G
JakeCutter. . . . . . JohnWayne . . . . .. CurtAcker
Rolle: Darsteller : Sprecher :
JakeCutter. . . . . . JohnWayne . . . . . . Curt Acker
Pillafsmas o swers o InaBaling . .. .. EvaSchultz
TullyCrow . . . .. LeeMarvin . . . . Klaus Miedel

Das Ausheben. (Siehe Abb. Seite 20 unten).
Je nach dem Schriftgrad faBt der Winkel-
haken eine mehr oder weniger groBe Zahl
von Zeilen. Dann ist er gefullt, und der Griff
muB ausgehoben werden. Dabei spielt die
Setzlinie wieder eine groBe Rolle. Sie wird
uber die letzte Zeile gelegt und muB zu-
sammen mit beiden Handen wahrend des
Aushebens die Funktion eines SchlieBrah-
mens erfullen. Das heiBt, die beiden Zeige-
finger dricken die Setzlinie gegen die letzte
Zeile, die mittleren Glieder der beiden ge-
krimmten Mittelfinger werden gegen die
Satzkanten gepreBt, und die beiden Daumen
stitzen die erste Zeile. Es bleiben immer
noch vier Finger ubrig — zwei kleine Finger
und zwei Ringfinger —, um den Winkelhaken
auf den Kastenrand oder die Arbeitsplatte zu
drucken, wahrend der Griff mit einer Dreh-
bewegung herausgehoben wird. Er wird so
weit gewendet, daB die Zeilen mit ihrem
Gewicht auf der Setzlinie und den Zeigefin-
gern ruhen. Beim Abstellen wird der Griff
in die Normalstellung zuriickgedreht. Uber-
und Unterschlag, Rand des Setzschiffs und
Kolumnensteg schutzen den Satz.

Auf die Frage, wo der Satz auf dem Schiff
stehen soll, gibt es drei Antworten: Werksatz
hat an der rechten Satzkante viele schmale
Interpunktionen, die leicht abfallen konnen.

Daher steht er rechts am schitzenden Rand
des Schiffes. Mehrspaltiger Satz und Tabel-
lensatz werden von links nach rechts aufge-
baut; sie konnen also nur links stehen. Ak-
zidenzsatz kann links oder rechts stehen. Bei
groBen Satzbreiten und kleinen Graden ist
der Griff schwerer zu fassen. Dann ist es
gut, eine zweite Setzlinie zu benutzen.
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Das Ausbinden. Der fertige Satz wird ausge-
bunden, um ihn transportieren zu koénnen,
ohne daB er zusammenfallt.

Der Setzer benutzt eine Kolumnenschnur aus
Hanf, die um den Satz herumgelegt und fest-
gezogen wird. Der Anfang der Schnur, der
einen Knoten zeigt, wird an die Kolumne an-
gelegt. Befindet sich der Satz rechts auf dem
Schiff, ist das der linke Winkel am FuB.

Nach der ersten Umwindung wird die Kolum-
nenschnur — vom Buchstabenkopf aus ge-

erste und unter die letzte Zeile greifen. Zur
Sicherung von Zeilenmaschinensatz genigt
das vollauf.

Fir Einzelbuchstabensatz kommen noch zwei
Teile als Uber- und Unterschlag hinzu. Sie
sind ebenfalls dehnbar und haben an den
Enden Lécher, mit denen sie auf Stifte ge-
steckt werden, die sich an den Ecken der
anderen beiden Teile befinden. Die Federn
und Stifte sind so eingebaut, daB nur glatte
Flachen den Satz berihren (siehe Seite 21).

sehen — nach oben uber den Schnuranfang
gelegt. Dadurch ergibt sich eine einmalige
,Kreuzung";im weiteren liegt jede neue Win-
dung glatt Gber den vorhergehenden. An den
Ecken wird die Schnur jedesmal vorsichtig
angezogen, damit sie Spannung erhalt. Nach
etwa vier Windungen wird das Ende zwi-
schen Daumen und Zeigefinger der linken
Hand so festgehalten, daB eine Schleife ent-
steht. Sie wird mit der Ahle zwischen Satz
und Schnur nach unten durchgesteckt und zu
einer Ecke hin scharf festgezogen (siehe Abb.

Seite 21). Die geschilderte Technik des
Ausbindens hat sich lange gut bewahrt, und
doch hat sie in neuerer Zeit eine aussichts-
reiche Konkurrenz in Gestalt der mechani-
schen Satzausbinder erhalten.

Fir die linke und rechte Satzkante sind das
zwei gegen Federkraft streckbare Metall-
leisten, die mit einem kurzen Winkel tber die
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Das Abziehen. In der Abziehpresse werden
Abzuge fur den Korrektor, Andrucke flir den
Kunden und Kunstdruck- oder Barytabziige
fur die Schriftreproduktion hergestellt. Es
kommen auch Abzige auf Scotchprint vor.
Das ist eine Folie, die wie Papier aussieht
und sich wie Film anfuhlt. Davon lassen sich
ohne Kamera durch Kontaktkopie Offset-
Filme herstellen (siehe oben).

Der zum Abziehen bestimmte Satz wird in
das Fundament der Abziehpresse einge-
hoben. Fur gutes Einfarben ist erforderlich,

daB Farbtisch oder Farbstein und -walzen
haufiger von angetrockneter Farbe gereinigt
werden. Frische Farbschichten werden auf-
getragen, indem man mit einem Spachtel
einen schmalen Farbstreifen iliber Farbtisch
oder -stein zieht. AnschlieBend wird die Farbe
mit den Walzen gleichmaBig verrieben. Ein
zischendes Gerausch beim Hin- und Her-



bewegen der Walzen ist ein Zeichen dafir,
daB zuviel Farbe aufgetragen wurde. Die
Walzen dirfen nie langere Zeit auf dem Farb-
stein oder -tisch liegenbleiben, weil sie sonst
unrund und damit unbrauchbar werden. Der
beim Abziehen bendtigte AnpreBdruck richtet
sich nach der Art und GroBe des Satzes.

Bei Korrekturabziigen muB der rechte Papier-
rand groB sein, damit die Korrekturzeichen
und -anweisungen Platz haben. Bei Kunden-
abzliigen kommt es darauf an, daB sie format-
gerecht und standgerechtabgezogen werden.

Das Korrigieren. Der Satz, der korrigiert
werden soll, wird auf ein Schiff gehoben.
Er steht dort am besten rechts, denn die
rechte Hand hebt mit der Ahle den Buchsta-
ben aus der Zeile heraus, der ausgewechselt
werden soll. Dabei kann ein Finger der lin-
ken Hand den Teil der Zeile stiitzen, der sich
vom Zeilenanfang her gesehen vor dem be-
treffenden Buchstaben befindet. Den Teil, der
dahinter folgt, sichert der rechte Rand des
Schiffes (siehe Bildleiste Seite 22 Mitte).
Beim Korrigieren sollen Schrift und Blind-
material nicht beschadigt werden. Zum einen
muB dazu die Ahle sehr spitz sein, damit sie
schon bei leichtem Andriicken den Buchsta-
ben faBt. Zum anderen muB man die Kolum-
nenschnur |osen, damit die Spannung aus
dem Satz geht; sie wirde zuviel Gegenkraft
erfordern. Im weiteren wird nur der Konus
des Buchstabens oder die Achselflache des
AusschluBstiicks angestochen, weil geringe
Verletzungen an diesen Stellen am wenig-
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sten Schaden innerhalb der Zeile anrichten.
Am sichersten ist es, ohne Ahle zu korrigie-
ren. Oft sind ganze Worter einzufiigen oder
herauszunehmen, so daB die Zeilen umlaufen
und im Winkelhaken neu ausgeschlossen
werden missen. Dann ist die Ahle entbehr-
lich. Ebenso 14Bt sich bei der Korrektur von
Maschinensatzzeilen die alte statt mit der

Ahle mit der neuen Zeile ausstoBen (dazu
siehe die Abbildungen auf Seite 22 unten).

Die Maschinenrevision. Jede Druckform wird
vor dem Beginn des Auflagendrucks noch
einmal revidiert. Dazu dient ein erster Abzug
auf einem Original-Auflagebogen. Es wird
gepruft, ob die Kolumnen richtig ausgeschos-
sen sind, ob die Papierrander der einzelnen
Seiten stimmen, ob beim Transport, Aus-
schieBen, SchlieBen und Einheben des druck-
fertigen Satzes das Schriftbild nicht verletzt
wurde und ob alle Linien in Tabellen und bei
Umrandungen schlieBen. Ein Setzer, der da-
bei noch erkannte Mangel in der eingehobe-
nen Form korrigieren soll, muB besonders
aufmerksam arbeiten, denn seine Arbeit wird
nicht mehr kontrolliert, bevor der Auflagen-
druck beginnt.

Das Ablegen. Sobald ein Satz ausgedruckt
ist, muB die Schrift wieder in die Schrift-
kasten und das Blindmaterial wieder in die
Materialfacher zuriickgefihrt werden. Es wird
immer wieder empfohlen, den Ablegesatz mit
Wasser zu feuchten, obwohl feuchte Schrift
oxydiert. Zum Ablegen wird der Griff anders
aufgenommen als beim Ausheben. Dabei
zeigte der FuB des Satzstiicks zum Korper;
jetzt ist das Schriftbild dem Korper zugewen-
det. Darum muB auch die erste Zeile mit der
Setzlinie geschitzt werden. Diese ruht auf
dem Mittelfinger der linken Hand und tragt
den Griff. Der Daumen ist seitliche, der
Zeigefinger rickwartige Stitze. Mit Daumen

Fh W R

und Zeigefinger der rechten Hand wird der
Satz silben- oder wortweise aufgenommen,
durch Fingerbewegungen facherférmig auf-
gedreht und dann in die richtigen Facher des
Schriftkastens geworfen. GroBe Grade wer-
den wortweise zwischen die Finger der lin-
ken Hand geklemmt und dann Buchstabe fiir
Buchstabe abgesteckt.
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Optisches Ausgleichen
von Versalien und Gemeinen

Beim Ausgleichen wird zuerst festgestellt, wo
der groéBte Lichteinfall zwischen den Buch-
staben der unausgeglichenen Zeile liegt.
Dorthin gehort das kleinste AusschluBstick.
Die anderen Raume werden angeglichen. Die
Zeile wird dadurch weiter, so daB ein Raum-
zuschuB vorgesehen sein muB. Sind beson-
ders groBe Raume der Ausgangspunkt, so
wirkt die ausgeglichene Zeile gesperrt. Das
Unterschneiden von Buchstaben ist eine
mihsame Maoglichkeit, diese Unannehmlich-
keiten zu beseitigen. Hier hat der Fotosatz
beachtliche Vorziige. Beim Belichten kénnen
Teile der einen Buchstaben ins Fleisch der
anderen hineinragen.

Es gibt senkrechte, waagerechte, schrage und
runde Strichfiihrungen. In der klassizistischen
Antiquatreten diese Formen dazu noch wech-
selnd als fette Grundstriche und feine Haar-
striche auf. Manche Buchstaben sind teil-
weise offen. Diese Vielfalt flihrt zu erheb-
lichem optischem Wechsel. Bei Renaissance-
schriften verringern sich die krassen Gegen-
satze zwischen Grund- und Haarstrichen zu
an- und abschwellenden Strichfiihrungen. Die
maoglichen optischen Unterschiede werden
dadurch reduziert. Die serifenbetonten und
serifenlosen Linearantiquaschriften mit ihrem
optisch gleichen Duktus sind noch leichter
auszugleichen. Bei schmalen Schnitten gehen
die Rundungen beinahe in Senkrechte iber,

so daB eine optische Gleichheit fast erreicht
wird.

Die ersten Zeilen sind unausgeglichen. Die Ziffern
in den zweiten Zeilen geben die Starke des Aus-
gleichs an.

MODERNE SETZEREI
MODERNE SETZEREI

1111 14 1

MODERNE SETZEREI
MODERNE SETZEREI

1111114 1% 3111

MODERNE SETZEREI
MODERNE SE’TZER1EI

1 1

4414 3 1 41

MODERNE SETZEREI
MODERNE SETZEREI

3121 4 ;141
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Allgemeine Versalausgleichsregeln schema-
tisch dargestellt.

Es 148t sich leicht eine senkrechte Linie von der glei-
chen Hohe wie im oberen Beispiel 1 vorstellen. Wenn
davon z. B. 25 Stiick jeweils mit gleichem Zwischen-
raum aneinandergestellt werden, entsteht eine Rei-
hengliederung. Viele gleichartige Elemente — 25 be-
stimmte Senkrechte und 24 bestimmte Zwischenraume
— erzeugen eine strukturelle GesetzmaBigkeit.

In Schriftzeilen ergeben sich dhnliche Reihengliede-
rungen. Die Elemente in diesen Zeilen sind jedoch
durch die unterschiedlichen Buchstabenformen nur
gruppenweise gleichartig und erzeugen Strukturen
mit wechselnden GesetzmaBigkeiten (siehe Bei-
spiele). Dieser Wechsel kann stérend wirken. In klei-
nen Graden bleibt das unaufféllig. In Versalzeilen
und groBen Graden muB man sich mit derartigen
optischen Gruppierungen auseinandersetzen. Der
Setzer steht vor der Aufgabe, die Unterschiede in der
Zeilenstruktur ausgleichend aufzuheben.

LT

Beispiele fiir die Moglichkeit, durch das Unterschnei-
den den Buchstabenabstand zu verringern.

MODERNE SETZEREI
MODLRNE SETZEREI

149 144 % 1111

MODERNE SETZEREI
MODERNE SETZERE L

111 2 $ 13 14 12 13
MODERNE SETZEREI
MODERNE SETZEREI

LRI 2 R O S R R
MODERNE SETZERET
MODERNE SEIZERET

o1 11 113 1



Einblick in den Hochdruck

Buchdruck. So heiBt das wichtigste Verfahren
des Hochdrucks. Es ist zugleich das ge-
schichtlich dlteste. Schon lange vor 1446, dem
Jahr, in dem Gutenberg seinen ersten typo-
grafischen Druck des abendldndischen Kul-
turkreises vorstellte, wurden Reiberdrucke
von Holztafeln hergestelt.

Gutenberg fertigte seine Drucke in einer hol-
zernen Presse mit Spindelmechanismus an.
Diese geschichtlich erste Druckpresse hielt
sich Uber drei Jahrhunderte. Gegen 1787
wurde sie von dem englischen Lord Stanhope
und dem Schweizer Wilhelm Haas erstmals
aus Eisen gebaut und prinzipiell gewandelt:
Die Spindel wurde durch den Kniehebel-
mechanismus ersetzt.

Friedrich Konig eroffnete die Reihe der Tie-
geldruckpressen mit seinem Modell von 1811.
Der Unterschied zur Handpresse bestand da-
rin, daB seine Maschine einen Antrieb besaB
und die Form mechanisch einfarbte.

F. Kénig war auch der Erfinder der ersten
Zylinder-Flachform-Presse, die 1814 in Be-
trieb genommen wurde.

Im Jahre 1862 trat mit der ersten Rotations-
druckpresse von William Bullock der letzte
Maschinen-Grundtyp hinzu.

Es gibt in unserem Gewerbe Bestrebungen,
die Begriffe unserer Fachsprache zu normie-
ren. Die drei wichtigsten Begriffe dieses Ka-
pitels wollen wir daher so fassen, wie es das
Normblatt vorsieht.

Hochdruck ist die Druckart, bei der die druk-
kenden Stellen der Druckform erhoht liegen
(siehe Abbildung dazu). Zu den Hochdruck-
verfahren gehdren der Buch- und der Flexo-
druck. Drucken ist die Wiedergabe textlicher

\

und bildlicher Darstellungen in beliebiger An-
zahl durch Ubertragung von Druckfarben oder
farbenden Substanzen auf den Drucktrdger
(z. B. Papier) mittels einer Druckform. Druck-
form ist ein Gegenstand, der so bearbeitet
ist, daB mit seiner Hilfe Druckfarben oder
farbende Substanzen auf den Drucktrager
zur Wiedergabe textlicher und bildlicher Dar-
stellungen Ubertragen werden kénnen.

FormschlieBen. Bei normalen Werkkolumnen
wird so geschlossen, wie es die Figur oben
links zeigt. Die SchlieBstege am Kopf und
am FuB brauchen der Satzbreite deshalb
nicht zu entsprechen, weil die Kolumnen ge-
nigend starke Uber- und Unterschlage ha-
ben. Entfallt eine so giinstige Voraussetzung,
so muB entsprechend der Figur oben rechts
geschlossen werden. Die unten links gezeigte
Technik heiBt in den Kasten schlieBen“. Die
beiden Figuren unten rechts verdeutlichen
das DrehpunktschlieBen. Es wird angewen-
det, wenn genaue PaBformen (z. B. bei mehr-
farbigem lllustrationsdruck) gedruckt werden
sollen.

Zurichtung. Der Buchdrucker muB vor Beginn
des Fortdrucks zurichten, weil Unterschiede
in der Druckdichte der Form, geringfugige
Héhenunterschiede bei den einzelnen Druck-
elementen und Abnutzungserscheinungen in
der Maschine zu mehr oder weniger erhebli-
chen Méngeln der Drucke fiihren. Stellenweise
druckt die Form dann nicht aus; an anderen
Stellen ,pragt“ sie sich in den Druckbogen. Im
ersten Fall muB der Buchdrucker die Form
starker belasten, im zweiten Fall muB er sie
entlasten. Es sind zwei Arten der Zurichte-
arbeit zu unterscheiden: das Ausgleichs-

——
Vier Méglichkeiten des FormschlieBens verdeutlichen
die im Text oben beschriebenen Zeichnungen. Links:
Stand- und Registrierkontrollgerat fiir den Formen-
test und die Druckformenvorbereitung.
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Von der vorliegenden Seite wurde ein erster Abdruck
ohne Zurichtung hergestellt. Das Schriftmaterial zeigt
ungleichmaBige Hohenunterschiede.

zurichten und das Kraftzurichten. Bei der
einen Arbeit werden die Unebenheiten in der
Druckform ausgeglichen, bei der anderen
wird der AnpreBdruck mit den unterschied-
lichen Druckdichten innerhalb der Form in
Einklang gebracht.

Fir eine Ausgleichszurichtung wird der erste
Abdruck (immer satiniertes Papier) mit der
bedruckten Seite nach unten auf die Zurichte-
platte gelegt. Die Unterlage muf3 schrag ge-
gen das Licht gerichtet sein, damit die Unter-
schiede in der Druckschattierung vom Buch-
drucker gesehen werden kénnen. Partien mit
zu schwacher oder zu starker Schattierung
werden mit Linien umgrenzt. In diese Kon-
turen werden paBgerechte Seidenblatter
meist abgestuft eingeklebt. Der fertig be-
klebte Andruck, die Zurichtung, wird mit ge-
nauer Deckung zur Druckform auf den Druck-
zylinder (oder Drucktiegel) der Presse ge-
klebt.

Bei lllustrationsformen ist die Arbeit schwie-
riger. Zum Andruck wird das Papier benutzt,
das fir die Auflage vorgesehen ist. Es wird
dann direkt in den Rasterbildern ,, angezeich-
net” und nicht auf der Rickseite. Unter den
Abdruck wird ein Bogen gelegt und darunter
liegt ein Blaubogen mit der Schichtseite nach
oben. Die drei Lagen missen gegen Ver-
schiebungen gesichert sein. Die bekannten
Konturen befinden sich schlieBlich auf der
Rickseite des Bogens, auf den dann das
entsprechende Seidenpapierrelief geklebt
wird. Zu den Kraftzurichtungen rechnen Hand-
ausschnitt, Kreiderelief-, Primaton- und 3-M-
Makeready-Zurichtung.

Zur Herstellung dieser letztgenannten Zu-
richtung wird die Form mit Gbernormaler
Farbgebung auf eine Spezialfolie abgedruckt.
Diese Folie besteht aus einem Papier, des-
sen Oberflache eine Kunststoffschicht tragt.
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Nach Anzeichnung der Schattierungen, die sich aus
den ungleichméaBigen Schrifthéhen ergeben, wird zu-
gerichtet und dann gedruckt.

In einem Entwicklungsgerat wird die Folie
anschlieBend mit Infrarotwellen bestrahlt.
Dabei absorbieren druckdichte, also sehr
schwarze Partien mehr Strahlung als helle,
also reflektierende Stellen. Entsprechend der
abgestuften Warmeaufnahme quillt die Folie
zu einem abgestuften Relief hoch. Die ent-
wickelte Folie ist als Zurichtung fur den Fort-
druck sofort verwendbar.

Gummidruck. Die Grundelemente sind in die-
sem — wegen der ursprunglich verwendeten
Spezialfarben auch Anilindruck genannten —
Spezialverfahren die gleichen wie im Buch-
druck: Schriftsatz und Atzungen. Dort wie
hier lassen sich die Originalkolumnen ab-
formen. Der Unterschied zwischen den bei-
den Verfahren liegt in dem unterschiedlichen
Ergebnis.

Dort entstehen Platten aus Stereometall oder
Kupfergalvanos, hier entsteht durch eine Vul-
kanisation eine flexible Gummiplatte.

Ein besonderes Merkmal dieses Verfahrens
ist es, daB man die flexible Platte flach oder
rund abdrucken kann. Weiterhin kann man
mit einer Spezialmaschine die Zurichtung in
den Riicken der schmiegsamen Platte hinein-
schleifen. Andererseits ist die Wiedergabe
von Rasterbildern problematisch. Zum einen
sind 48 Linien das Maximum der erreich-
baren Feinheit; zum anderen geben die spit-
zen Punkte im Licht dem Druck zu leicht nach
und drucken zu tonig, so daB sich daraus ein
untragbarer Kontrastverlust ergibt.

Das Bedrucken von Verpackungsmaterialien
ist das Hauptauftragsgebiet. Die sofortige
Weiterverarbeitung ist durch die mit Spiritus
versetzten Farben mdglich. Der Bogenrota-
tionsdruck, der auch das Kunststoffklischee
verdruckt, ist kein flexibler Druck, sondern
bleibt Buchdruck.



